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Hårdhetsmätning förfarande 
 
Mätning av hårdhet för härdat stål kräver högkvalitativ testutrustning och noggrann förberedelse av 
ytan för att säkerställa kvalitet och för att uppnå exakta och korrekta mätningar.   
 

1. Välj testbit 
 Testbiten måste vara minst 8 gånger tjockare än avtryckningsdjupet. 

 
2. Skär testbiten 

Provbiten ska skäras med utrustning som undviker värmepåverkan på provbiten. 
Om provbiten värms över 160 °C / 320 °F anses testresultatet vara ogiltigt. 
Värme över godkända temperaturer påverkar stålets hårdhet. 
 

3. Polera testytan 
Testytan måste vara polerad och fri från oxid innan testet kan påbörjas. 
Se exempel nedan på en korrekt preparerad yta: 

 
 Inte OK    OK 

 
 

4. Välj rätt testutrustning 
Testutrustningen måste vara speciellt tillverkad för test av härdat stål. 
Se exempel nedan: 

 

 
 

Testet utförs genom att applicera en specifik sfärisk kraft på den förberedda ytan. 
Indragningsdiameterns bredd anger hårdheten. 
Se exempel nedan: 
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Testet ska utföras med en kalibrerad Brinell-testutrustning. Genom att slå in en 10 mm 
hårdmetallkula 0,5-1 mm ner under ytan och med en kraft på 3 000 kg. Vinkeln måste vara  
90 grader mot testytan.  
 
OBS!!! 
 
Bärbar och manuell testutrustning är inte tillräckligt exakta för att få ett pålitligt testresultat och är 
därför inte tillförlitligt som mätutrustning. 
Se exempel nedan: 
 

 
 
 
 
 
  

 

 
 

 
 
 
 

 
 

 

http://www.google.se/url?sa=i&rct=j&q=&esrc=s&source=images&cd=&ved=2ahUKEwiDqoCkrb7iAhVLxKYKHSd2ALEQjRx6BAgBEAU&url=http%3A%2F%2Fletyourselfbemoved.me%2Fleeb-hardness-testing%2Fleeb-hardness-testing-portable-tester-price%2F&psig=AOvVaw0XGvJ8RBT1dwkRJ0n7uWON&ust=1559137297506927
http://www.google.se/url?sa=i&rct=j&q=&esrc=s&source=images&cd=&ved=2ahUKEwinn920rb7iAhUMH5oKHd-lCYEQjRx6BAgBEAU&url=http%3A%2F%2Fwww.directindustry.com%2Fprod%2Fnewage-hardness-testing%2Fproduct-29845-1881630.html&psig=AOvVaw0XGvJ8RBT1dwkRJ0n7uWON&ust=1559137297506927
http://www.google.se/url?sa=i&rct=j&q=&esrc=s&source=images&cd=&ved=2ahUKEwif3ffzrL7iAhVNcZoKHdTTCpEQjRx6BAgBEAU&url=http%3A%2F%2Fwww.phase2plus.com%2Fhardness-tester%2Fpht-met.htm&psig=AOvVaw1-fdbm3crnU5KZbM2jUPUs&ust=1559137156888345


 2019-08-29  

3 
 

 

Rakhetsmätning 
 

Avvikelse från rakhet (pilhöjden) mäts med stången vilande på horisontellt underlag. Pilhöjden mäts i 
horisontellt led på hela stången. 

 

 

 

 

 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Rakhet max. 1,7 mm, q per meter. 
Vilket betyder max 5,1 mm på ett 
stål med längden 3.000 mm.  

q ≤ 0,17 % x L 
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